
國立新竹高級工業職業學校「雷射加工實習」教學大綱 

科目名稱	
中文名稱	 雷射加工實習	

英文名稱	 Laser	processing	Practice	

師資來源	 ■內聘	 	 	 o外聘	

科目屬性	
必／選修	 	■必修	 	 	 	 	 	£選修	

實習科目(■分組	 	£不分組)	

科目來源	

£群科中心學校公告--校訂參考科目 
■學校自行規劃科目 
£其他	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	

學生圖像	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

適用科別	

板金科	 	 	 	 	

4	 	 	 	 	

第三學年	

第二學期	
	 	 	 	

建議先修	

科目	

£無 
■有，科目	電腦輔助繪圖與實習	

教學目標	

(教學重點)	

（一）指導學生建立正確操作雷射加工機及程式製作的能力。	

（二）引導學生依工作需求，選擇並運用雷射加工機完成加工任務。	

（三）培養學生創造性思考，應用專業技能以適應工作環境的變化。	

（四）指導學生養成良好的工作態度，以及安全與衛生的操作習慣。	



議題融入	 安全教育	

教學內容	

主要單元(進度)	 內容細項	 分配節數	 備註	

一、雷射切割簡介	 雷射技術金屬切割中的應用	
2	 融入安全教育

議題	

二、日常保養及常見

故障解決	

1.設備日常保養	

2.設備常見故障解決	

6	 	

三、雷射切割基礎操

作	

1.控制系統和操作界面等操作注意事項	

2.常用切割金屬材料介紹及切割參數設	

定	

3.常見切割問題及其原因	

8	 融入科技教育

議題	

四、雷射切割實作練

習 1	

1.設計筆筒展開圖轉檔	

2.筆筒切割實作	

8	 融入安全教育

議題	

五、雷射切割實作練

習 2	

1.設計簍空燈飾	

2.燈飾切割實作	

8	 	

六、雷射雕刻簡介	
1.光纖雷射打標的應用	

2.光纖雷射打標與其他打標技術的比較	

8	 	

七、雷射雕刻基礎操

作	

1.設備組成和雕刻材料參數設定	

2.光纖雷射打標的安全準則	

8	 	

八、雷射雕刻實作練

習 1	

1.雷射程式字型、圖形編輯設定	

2.設計 LOGO圖形	

8	 	

九、雷射雕刻實作練

習 2	
設計金屬名片打標	

8	 	

十、非金屬切割與雕

刻	

木板、壓克力切割與雕刻	 8	 	

合計	 	 72 節	 	

學習評量	

(評量方式)	

1.評量的方法有觀察、作業評定、口試、筆試、測驗等，教師可按單元內容和性

質，針對學生的作業、演示、心得報告、實際操作、作品和其他表現配合使用。	

1.2.因應學生學習能力不同，評量應兼具標準比較和自我比較，力求努力上進。	
3.學習評量的結果須妥善運用，除作為教師改進教材、教法及輔導學生之依據外，

並通知導師及家長，以獲得共同的輔導與合作。	

教學資源	

1.學校宜力求充實教學設備及教學媒體，教師教學應充分利用教材、教具及其他

教學資源。	

1.2.學校宜充分利用圖書館資源、社會資源，有效運用社會資源與合作。	

3.教學中可安排學生到校外參觀相關工廠、機構設施，使理論與實務相結合，提

高學習興趣和效果。	

教	

學	

注	

意	

事	

項	

1.本科目為實習科目，以工場實作為主。	

2.善用各種機具設備示範講解，以加強學習成效。	

3.注意工場安全。	

4.教師教學前，應編寫教學計畫。	

5.教師教學時，應以學生的既有經驗為基礎，引發其學習動機，導出若干有關問題，

然後採取解決問題的步驟。	

6.教師教學時，應以和日常生活有關的事務做為教材。	

7.教學完畢後，應根據實際教學效果修訂教學計畫，以期改進教學方法。	



 

國立新竹高級工業職業學校「雷射加工實習」單元教案 

科目名稱 雷射加工實習 科目屬性 校訂必修實習科目 

單元內容 金屬雷切與 3D列印智能控制燈飾 教學節數 4節 教學時間 200分鐘 

教材來源 
AutoCAD 2022 電腦輔助設計、電腦輔助製圖實習 - SolidWorks篇、雷射加工能力本位
訓練教材 

學生學習 
條件分析 

1. 識圖與製圖基本能力 
2. AutoCAD與 SolidWorks環境基本認識與建模之基本能力 
3. 板金工場機台基本操作能力 

教學方法 講述法、示範教學法、合作學習教學法 

教學資源 
電腦教室、電腦、投影設備、SolidWorks軟體、AutoCAD、雷射切割機台、3D印表機 
 

教	

學	

目	

標 

單	 元	 目	 標 具	 體	 目	 標 

【認知】  
1-1 認識雷射加工的概念與應用 1-1-1 能清晰地說出雷射加工的概念 

1-1-2 能正確的列舉雷射切割加工在實際設計中的
常見應用 

1-2認識 3D列印加工的概念與應用 1-2-1能清晰地說出 3D列印加工的概念 
1-2-2能正確的列舉 3D列印在實際設計中的常見應
用 
 

1-3 熟知 AI圖片生成網頁工具 1-3-1 能正確地舉例 AI圖片生成網頁的應用 
1-3-2 清晰地說出ＡＩ工具有哪些應用 

【技能】  

2-1 能學會金屬雷射機台操作功能 2-1-1 能認識雷射切割機電源開關 
2-1-2 能正確開啟電源開關及設定高度校正 
2-1-3 能設定雷射切割機板厚參數與功率調整 
2-1-4 能將檔案圖形匯入並執行切割 

2-2 能學會 3D列印機台操作功能 2-2-1 能學會 3D印表機電源開關設定與參數設定 
2-2-2 能操作印表機切片軟體並執行列印 

2-3 能到ＡＩ網頁圖片生成功能 
 

2-3-1 能認識ＡＩ生成工具網頁 
2-3-2 能尋找適合生成工具並生成圖片 

2-4 能設計及修改圖片結合 2D 圖片修改
與 3Ｄ建模燈具操作 
 
2-5 檔案匯入雷切機台進行金屬切割，並
同時金進行 3D列印 
 
2-6板金燈罩打磨噴漆與組裝 

2-4-1 能將圖片轉換爲ＤＸＦ檔案並調整尺寸 
2-4-2 將 2D圖形轉換為 3D立體圖檔 
 
2-5-1能將修改好ＤＸＦ擋案匯入機台進行切割 
2-5-2能將設計好的燈具支架進行切片軟體設定，

進行 3D列印 
2-6-1能將切割好板金打磨去毛邊並折彎，進行噴

漆與組裝燈具 



 

【情意】  

3-1 能培養良好的學習態度 3-1-1 能專心繪製作業單中之題目 
3-1-2 能在建模的過程中發問問題 
3-1-3 能準時地繳交作業 

3-2 能培養良好的工作態度 3-2-1能增進專注能力 
3-2-2能在工作結束後認真、仔細地打掃工廠 

時

間

分

配 

節次 月 日 學	 	 習	 	 重	 	 點 

    

    

    

 
教學目

標 
教學活動 教具 時間 評鑑 備註 

 一、準備活動 
(一)教師方面 
1. 確定教學內容，準備教材 
2. 閱讀並研究單元內容 
3. 擬定教學目標 
4. 確定教學方法 

Google classroom、 
Padlet 、

SolidWorks、 
作業單 

  

 

 (二)學生方面 
1. 複習尺度標註 

   
 

 二、發展活動 
(一)引起動機 

   
 

1-1-2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. 介紹生活中雷射加工與 3D列印的概念應用與實例 

 

Google、PPT 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 min 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

能傾聽 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

1-3-1 
 

1-3-2 
 

 

 
 
2. 操作示範與介紹 ChatGTP與其他ＡＩ網頁如何對話
與使用 

3. 學生能開啟並登入使用 

 

 

 
 
ChatGTP、其他 
ＡＩ網頁 

 
 

5 min 

 
 

能認識 
 

 

 (二)機台操作部分     
2-1-1 

 
2-2-1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. 示範如何開機金屬雷切機台，高度定位與參數設定 
2. 示範如何操作 3D列印機台，與切片軟體 

 

示範教學、操作步

驟講義 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

10 min 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

能操作 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

2-3-1 

 
 

 

 

 
3. 生 成 燈 罩 花 紋 圖 片 或 是 搜 尋 相 關 圖 片

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
機台使用手冊、

Youtube 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ChatGTP、其他Ａ
Ｉ網頁 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15 min 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

15 min 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

能操作 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
能使用 

 
 



 

 
2-4-1 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

2-4-2 
 
 
 
 

2-5-1 
 
 

4. 使用 Adobe Illustrator 轉換為 DXF檔案案 

 
 
5. 在 AutoCad（2D）修改線條，並在 Solidworks
（3D）建立板金燈罩立體圖 

示範教學、操作步

驟講義 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
示範教學、操作講

義 
 
 
 
 

15 min 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

35 min 
 
 
 
 
 

能操作 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

能操作 
 
 
 
 
 

 



 
 
 

2-5-2 

 

 
6. 操作切割與 3D列印機台進行切割及列印 

 

 

 
7. 板金打磨、噴漆、組裝 

 
 
 
 
示範教學、操作講

義 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
示範教學、操作講

義 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
60 min 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
30 min 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

能操作 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
能操作 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
示範教學 
 
 
 
 
 
 
 

 
20 min 

 

 
能操作 

 

2-6-1 

 

   

 

3-1-2 
 

1. 繳交作業電腦檔及實習作品 
2.收工打掃工具歸位 

 20 min 
 

 

能操作 
  

 根據表 1進行實作評量     
      

 
表 1	 實作評量評分準則 

 完全正確 正確性達 50%以上 正確性達 50%以下 完全不正確 
AI圖生成正確性 15% 10% 5% 0% 
轉換圖檔正確性 15% 10% 5% 0% 
操作機台正確性 15% 10% 5% 0% 
3D建模之完整性 15% 10% 5% 0% 
     
 

能自己獨立完成 
經老師引導後 
能完成 

經老師引導後 
仍無法完成 

無法完成建模 

燈罩作品完整性 20% 10% 0% 0% 
 班上前 25%完成 班上前 50%完成 班上後 50%完成 班上後 25%完成 
完成作業的速度 20% 15% 10% 5% 

 



 
 
  



 

 

  



奇明原版教學大綱 

科目名稱 
雷射加工實習 學

分

數 

4學分 

科目屬性 校訂必修實習科目 
開課方式 □同科跨班	 ■同群跨科	 □同校跨群	 □跨校選修 

適用群別／科別 機械群／板金科、製圖科 
授課年段 高三	 下學期 

使用數位學習平台 
Google classroom 
機械群科中心之相關教材	 https://vtedu.k12ea.gov.tw/nss/s/MGC/0508 

教學目標 
(教學重點) 

（一）指導學生建立正確操作雷射加工機及程式製作的能力。	

（二）引導學生依工作需求，選擇並運用雷射加工機完成加工任務。	

（三）培養學生創造性思考，應用專業技能以適應工作環境的變化。	

（四）指導學生養成良好的工作態度，以及安全與衛生的操作習慣。 
教學內容 

主要單元 單元內容 分配節數 備註 
一、雷射切割簡介 1. 雷射技術金屬切割中的應用 2 融入安全教育議題 
二、日常保養及常見

故障解決 
1.設備日常保養	

2.設備常見故障解決 
6  

三、雷射切割基礎操

作 

1.控制系統和操作界面等操作注意

事項	

2.常用切割金屬材料介紹及切割參

數設	

定	

3.常見切割問題及其原因 

8  

四、雷射切割實作練

習 1 
1.設計筆筒展開圖轉檔	

2.筆筒切割實作 
8 融入安全教育議題 

五、雷射切割實作練

習 2 
1.設計簍空燈飾	

2.燈飾切割實作 
8  

六、雷射雕刻簡介 
1.光纖雷射打標的應用	

2.光纖雷射打標與其他打標技術的

比較 

8  

七、雷射雕刻基礎操

作 
1.設備組成和雕刻材料參數設定	

2.光纖雷射打標的安全準則 
8  

八、雷射雕刻實作練

習 1	

1.雷射程式字型、圖形編輯設定	

2.設計 LOGO圖形	

8	  

九、雷射雕刻實作練

習 2	
設計金屬名片打標	

8	  

十、非金屬切割與雕

刻	

木板、壓克力切割與雕刻	 8	  

合計 72  

https://vtedu.k12ea.gov.tw/nss/s/MGC/0508


學習評量	

(評量方式) 

1.評量的方法有觀察、作業評定、口試、筆試、測驗等，教師可按單元內容

和性質，針對學生的作業、演示、心得報告、實際操作、作品和其他表現配

合使用。	

2.因應學生學習能力不同，評量應兼具標準比較和自我比較，力求努力上

進。	

3.學習評量的結果須妥善運用，除作為教師改進教材、教法及輔導學生之依

據外，並通知導師及家長，以獲得共同的輔導與合作。 

教學資源 

1.學校宜力求充實教學設備及教學媒體，教師教學應充分利用教材、教具及其

他教學資源。	

2.學校宜充分利用圖書館資源、社會資源，有效運用社會資源與合作。	

3.教學中可安排學生到校外參觀相關工廠、機構設施，使理論與實務相結合，

提高學習興趣和效果。 

教	

學	

注	

意	

事	

項 

1.本科目為實習科目，以工場實作為主。	

2.善用各種機具設備示範講解，以加強學習成效。	

3.注意工場安全。	

4.教師教學前，應編寫教學計畫。	

5.教師教學時，應以學生的既有經驗為基礎，引發其學習動機，導出若干有關

問題，然後採取解決問題的步驟。	

6.教師教學時，應以和日常生活有關的事務做為教材。	

7.教學完畢後，應根據實際教學效果修訂教學計畫，以期改進教學方法。 
  

 


